
91ชิ้นส่วนมาตรฐาน  พั้นช์  ได  และชุดยึดพั้นช์

ค่าบริการเพิ่มเติมในการเปลี่ยนค่าต่างๆ จากมาตรฐานที่กำาหนด
(Extra Charges For Alterations)

หมายเหตุ : ถา L = (40) คา B จะเทากับ 8 เทานั้น (When L = (40), “B” value will be 8 uniformly)
 ถาไมตองการรองลิ่ม ใหระบุคา T เทากับ L (When key flat is not required, specify T = L)
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0.01 mm.         0.1mm.
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Type B 
Point length 

Shape  A B     C     D     E E T 
min. P max. P Kmax. P Wmin. R 

 

 
 
 

 

 
 
 

3    40   50   60   70   80 1.00~2.99  

T     5.0 

8 
0.54    40   50   60   70   80 1.00~3.99 3.97 1.00

2.97 0.7

2.97 0.7

 
5    40   50   60   70   80 2.00~4.99 4.97 1.20 
6    40   50   60   70   80 2.00~5.99 5.97 1.50 1.0

 8   (40)  50   60   70   80   90   100 3.00~7.99 7.97 2.00 13
 1.5

 

10   (40)  50   60   70   80   90   100 3.00~9.99 9.97 2.50 
13   (40)  50   60   70   80   90   100 6.00~12.99 12.97 3.00 

      
 

 

 
3    50   60   70   80 1.00~2.99  

13

 

0.5
 

4    50   60   70   80 1.00~3.99 3.97 2.00 
5    50   60   70   80 2.00~4.99 4.97 2.00 
6    50   60   70   80 2.00~5.99 5.97 2.00 1.0

 
8    50   60   70   80   90   100 3.00~7.99 7.97 2.50 

19
 

1.510    50   60   70   80   90   100 3.00~9.99 9.97 2.50 
13    50   60   70   80   90   100 6.00~12.99 12.97 3.00              
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Type ShapeB
Point length
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ชนิด

(Type)
ลำตัวพั้นช

(Shank dia.) ØD
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CERMET

CERMET

A E

A E(Tip shape can selected from        in figure below)
รูปรางของปลายพั้นชเลือกจากรูป         ตามภาพดานลาง

If L = (40)
B = 8

D -0.01
-0.03

SC

ระยะเวลาในการผลิต 3 วันทำงาน

ราคาและระยะเวลาในการจัดสง จะขึ้นอยูกับปริมาณการสั่งซื้อ
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ลักษณะการเปลี่ยนแปลง
(Alterations)

Code
การสั่ง

Code
การสั่ง

คาบริการ/ช้ิน(บาท)
(Baht/Piece)

ลักษณะการเปลี่ยนแปลง
(Alterations)

คาบริการ/ช้ิน(บาท)
(Baht/Piece)(พั้นชกลม)

A
(พั้นชรูปราง)

B C D E
(พั้นชกลม)

A
(พั้นชรูปราง)

B C D E

เปลี่ยนคาความยาวของพั้นช
ใหสั้นกวามาตรฐาน

เปลี่ยนองศาบาล็อค

ปรับทีละ

เปล่ียนคา B ใหตางจากมาตรฐาน

ไมคิดคาบริการ
(No charge)

พั้นชรูปรางไมเจียรบาล็อค

เจียรบาล็อคลึกกวาปกติ

เจียรรองลิ่มสองขาง

เปลี่ยนองศารองลิ่ม

เจียรความยาวใหมีคาพิกัดนอยลง

เจียรคา T ใหมีคาพิกัดนอยลง

°

≤

หมายเหตุ  : ราคาที่อยูในตารางนี้ เปนราคาเฉพาะรุนคาพิกัดลำตัว Dm5 เทานั้น

 ถาตองการคาพิกัดลำตัว D        จะคิดเพิ่ม 80 บาท

เชน ถาสั่งงาน A-CMSKSA 06 L070 P7 ราคาของผลิตภัณฑจะอยูที่ 1,080+80=1.160 บาท

+0.005
0

+0.005
0

 Notice : From price table, it indicates the prices of products with

shank diameter tolerance of Dm5. When shank tolerance of D       , 

additional cost is required 80 THB.

อัตราสวนลดตามปริมาณการสั่งซื้อ (Volume discount rate)
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°

key flat on the shank
 

(Machine Width 0.5)

key flat on the shank
 

D8~ ≤D - 2.2 
(Machine Width 1)

 KC • WKC : Not available

     0.5 +0.01

A B C D E

A B C D E

1 +0.01 W≤D - 2.2 P

D3~6 ≤D - 1.2 W≤D - 1.2 P

SC

P. ผิวขัดมัน

เจียรรองลึกกวาปกติ

ผิวขัดมัน

D = 3 ไมมี

พั้นชกลม 140 บาท
(฿140–round)

พั้นชรูปราง 250 บาท
(฿250–shaped)

0.16 GL

UU

UUKK

D UK
4~5
6

8~16

0.7
1.2
1.7

D shape  A shape  B,C,D,E

3 940

4 969 1,788

5 1,006 1,867

6 1,080 1,991

8 1,222 2,185

10 1,407 2,379

13 1,595 2,646

1   1~50 51~ 100 101 ~ 150 151~
5% 10% 15% 20% 

ปริมาณ / ชิ้น
Quantity / Unit

สวนลด
Discount rate

ปรับทีละ

ไมเจียรบาล็อค

L

T

1,400


